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前言：
本工程係於細生所R301、R302及R306實驗室建置因新聘研究員，需重新整理實驗室空間並新增相關實驗設備，以供其使用。
壹：拆除工程
整修空間範圍：
1. R301、R302室
· 加設輕隔間牆（含視窗）。
· 新增門扇設置如下：
(1) R301室：單開門乙組。
(2) R302室：自動門乙組、雙開門乙組、防焰捲簾乙組。
2. R306室
· 全室既有設施拆除：
(1) 桌櫃、門扇及水泥牆拆除。
(2) 拆除後之合法廢棄物清運處理。
(3) 水泥牆面保留開門孔。
(4) 原有地坪打除清運後，重鋪PVC無縫地磚。
· 室內裝修作業：
(1) 全室重新批土粉刷並施作水泥漆。
(2) 加裝庫板隔間及天花板（含視窗）。
(3) 新增自動門及防焰捲簾。
貳：水泥砂漿粉刷
1.	通則
1.1	   本章概要
說明卜特蘭水泥粉刷與粉飾之材料、施工與檢驗之相關規定。
1.2		工作範圍
依據標單及設計圖說註明為水泥粉刷(光)之施工。
1.3		相關準則
1.3.1	中國國家標準(CNS)
(1)	CNS 61		R2001	卜特蘭水泥
(2)	CNS 387	A2003	建築用砂
(3)	CNS 1237	A3050	混凝土用水品質試驗法
(4)	CNS 3001	A2039	圬工砂漿用粒料
(5)	CNS 12351	A2226	建築用海棉墊條
(6)	CNS 3763	A2047	建築用水泥防水劑
1.3.2	美國材料試驗協會(ASTM) 
(1)	ASTM C206			裝修用熟石灰
(2)	ASTM C631			室內粉刷用黏結劑
(3)	ASTM C847			金屬網
1.4		品質保證
1.4.1	許可差：與設計整平面之許可差，在3m範圍內不得超出6㎜。
1.4.2	依本章規定之材料及施工方式，於工程司選定之房間牆面，施作至少2m×2m之現場樣品。該牆面經核可後，即作為其後粉刷工作之基本施工及材質標準。
1.4.3	粉刷工程進行前，承商須先將粉刷之表面查驗一週，如黏有泥土、殘餘夾板或水泥漿等應先以鐵錘或鋼絲刷除乾淨，並以水清洗，經工程司查證後方可進行打底。
1.4.4	該實作樣品如經工程司同意，可併入完成之工作估驗。
1.5		運送、儲存及處理
1.5.1	水泥粉刷材料除砂及水外，應以工廠原包裝袋運送，儲存於室內乾燥墊板上，離樓板及牆面至少10㎝。
1.6		現場環境
1.6.1	粉刷工作不得在曝曬於烈日下，如為室外應搭蓬，氣溫維持常溫為度。室內粉刷工作進行時及完成後均應保持對流通風維持濕度，以利其養護。但在施作中及施作完成48小時內應避免乾熱氣流吹襲。
2.	產品
2.1		材料
2.1.1	水泥：符合CNS 61 R2001，第I型之卜特蘭水泥。
2.1.2.	粒料：無雜質，符合CNS 387 A2003；建築用砂：符合CNS 3001 2039圬工砂漿用粒料。
2.1.3	水：清潔，不含足以損害粉刷材料之雜質。
2.1.4 海菜：海菜應採用黏度適宜，溶化過濾後不留殘渣之上等品質或經工程司同意之海菜製品。
2.1.5 建築用水泥防水劑應符合CNS 3763	A2047
2.1.6	粉飾用收頭及轉角緣條：室內工程使用國產一級品之PVC條或0.5mm 厚之熱浸鍍鋅金屬，室外工程使用0.5mm 厚304型不銹鋼或經工程司核准使用PVC材質緣條。其固定方式可用鋼釘或依工程司指示辦理。
2.1.7	固定螺絲：室內採用為熱浸鍍鋅材料，室外採用為不銹鋼，至少 2mm×18mm長或視金屬網及緣條需要而定。
2.1.8	金屬網：依設計圖說所示，室內採用為符合ASTM C847規定之熱浸鍍鋅金屬網，單位重1.8kg/㎡，室外採用為不銹鋼，單位重 1.8kg/㎡。
2.1.8	轉角網：依設計圖說所示，室內採用為熱浸鍍鋅金屬，室外採用為不銹鋼。單位重均同上述金屬網。
2.1.9	顏料：顏料須為礦物質之市售上等品，研磨細緻，比重與卜特蘭水泥相似，其使用量不得超出水泥量之5%。
2.2		配比與拌和
2.2.1	拌和水量不應超過達成適當工作度所需，以校正合格之容器稱量拌和各次所需之混拌材料，以攪拌器攪拌均勻，拌和之機器及工具皆應潔淨。材料拌和後之坍度不得大於6㎝。粉刷材料之拌和比例如下：
(1)	金屬網上粉刷第一道及第二道底層，以體積比按下述方式混拌之：
	層數
	水泥
	砂

	中層及底層(粉刷粗打底)
	1份
	2或3份


(2)	於混凝土、水泥空心磚或紅磚等圬工面上粉刷底層時，其拌和體積比為1 份水泥、3 份砂規定。
(3)	粗表層粉刷之配比，依如下體積比例拌混之：
卜特蘭水泥：1份
砂(矽砂)：最多3份
(4)	細表層粉刷之配比，依如下體積比例拌混之：
卜特蘭水泥：1份
30號篩之砂停留量：最多2.5份
3.	施工
3.1		準備工作
3.1.1	混凝土面或圬工面於水泥粉刷前應予充分潤濕。
3.1.2	底材的檢查及處理
(1)	現場澆灌混凝土
A.	殘餘木片、鐵絲、油污、水泥渣及泥土須清除乾淨。
B.	裂縫、缺陷、蜂巢、過度凹凸的部分須修補。
C.	漏水處須做止漏及防水處理。
D.	對於具有光滑面的混凝土底材，應先以混有合成樹脂乳劑的水泥漿塗抹後再進行水泥砂漿粉刷。
E.	底材面顯著不平整時，應整成使粉刷厚度能均一的底材面，整平厚度之限度須依照工程司指示施作。
F.	整平厚度若大於25mm時應先以鋼筋、點焊鋼絲網或鋼絲網等緊釘於牆面上後再進行整平或以混凝土補強增灌的作業。
3.2		施工方法
3.2.1	底材以混凝土構造的水泥砂漿粉刷，視表面平整經工程司的認可，可選擇以下施工方法。
(1)	水泥砂漿一次粉刷工法
(2)	水泥砂漿二次粉刷工法
(3)	水泥砂漿薄膜粉刷工法
3.2.2	粉刷灰誌：為控制粉刷面之精準度及平整度承包商應先做控制用粉刷灰誌，天花及牆面每m不得少於1個，地坪配合洩水坡度，應考量做灰誌條以控制品質。
3.2.3	每段工作收工時，粉刷應做控制縫或於角緣隅處停止。
3.2.4	收邊緣條、接縫、配件：
(1)	除另有規定外，外角及收頭處應加緣條。
(2)	切口應平整，轉角處斜切，去除尖突、金屬碎片及其他危險之突出物。
(3)	按設計之水準面及垂直面確實固定，固定間距不大於60㎝，與底層完全接觸。
(4)	外露收邊緣條應於粉刷後，清除沾附之材料。
3.2.5	粉刷面須與臨接面平整並留鏝縫，應以工具將底層與表層作出企口。粉刷之底層應壓至金屬網內，但在門、窗等開口的周圍，應於粉刷未硬化前，與邊框分離。粉刷面與插座、開口蓋等鄰接處厚度應整平至均勻。
3.2.6	底層(粉刷打底)
(1)	依設計圖說所示，金屬網上之第一道塗抹，應將砂漿料確實壓抹入網內，網面露出面積應在10﹪以下。底層厚度不得小於1.5㎝。第一道塗抹應以對角線方式來回鏝耙，並於砂漿初凝時將表面掃毛。塗抹後應養護48小時後再上第二道塗抹。
(2)	第一道塗抹經48小時養護後，再上第二道，厚度不得小於1.5㎝，刮尺施以適當壓力刮平，表面鏝成均勻粗面，使與底層黏結良好。同一牆面用同一種鏝刀。養護至少48小時，並於5 天之後方可行面層粉刷。
3.2.7	表層粉刷之前，先將底層濕潤，使其達到適當吸水量，再施以足夠壓力粉刷，使與底層黏結良好。
3.2.8	表層(表面粉光)
(1)	以手鏝或機噴施作表層粉刷使表面平整，面層厚度約5mm。
(2)	施作硬而細表面成一平整面，厚度不得少於 5mm並避免污損。
(3)	表層完成後應養護48小時，以細水霧噴洒，使塗面濕潤，但不致飽和，表層即予乾置。
3.2.9	一般水泥粉刷
(1)	施工前之檢查：檢查粉刷之表面是否堅實平整。
(2)	打底：粉刷打底前，將施工表面洗刷清潔，劃定平直之粉刷標準線，於柱、梁、陰陽角等重要位置作灰誌一道，洒水潤濕後以1:3水泥砂漿填滿刮平至1㎝之厚度。表面務使平整並須粗糙再做表層粉刷。
(3)	表層：在打底之粗糙表面上(如為混凝土，可免打底)，俟其乾後，將該表面之水泥浮漿皮或雜物除去，予以打毛，用水洗淨，分別以吊錘及水平尺每隔1m測定其垂直及水平程度，并作成灰誌以1:2.5水泥砂漿粉平，表面應光滑無波紋，陰陽角應挺直。
(4)	分格：圖上規定分格者，應先將木條釘妥後再行粉抹，待其略為乾燥後拆去木條予以勾縫。
3.2.10	圖說須摻加顏料時，應依本章規定辦理。
3.3		現場品質管制
3.3.1	粉刷前應檢查厚度基準點、緣條、設計圖說所示之網及其他配件，確定其線條平直、正方，曲面、水平及鉛直等皆符合粉刷面修飾之要求。
3.3.2	確認設計圖所示之金屬網已安裝妥當。
3.3.3	粉刷表面之平整度，以150㎝長之直尺測量，於任意之150㎝範圍內，誤差不得大於3mm ，且無搭疊、裂縫、下陷及其他瑕疵。 
3.3.4	水泥砂漿應隨拌隨用，拌和超過1小時者不得使用。
3.3.5	水泥砂漿粉刷完成後應以擊槌或目視檢查不得有鼓起或裂縫產生。
4.	計量及計價
4.1	計量 
水泥砂漿粉刷或防水水泥砂漿粉刷除特別註明除外，依契約設計圖說所示施作完成之面積以平方公尺計量。
4.2		計價
本章工作依契約工程詳細價目表所示項目之單價計價。


參：綠色標章環保水泥漆塗裝工程
1.	通則
1.1	本章概要
說明水泥漆之材料、施工及檢驗等之相關規定。
1.2	工作範圍
凡契約設計圖說規定為水泥漆者皆屬之，包括所有材料、人工、施工和機具設備、動力運輸(含配合其他相關工程)等
1.3	相關準則
中華民國國家標準(CNS)
(1)	CNS 601	K2006		調和漆(合成樹脂漆)
(2)	CNS 609	K2014		噴漆
(3)	CNS	 4940	K2091		水性水泥漆
(4)	CNS	 8144	K2125		溶劑型水泥漆
1.4	資料送審
1.4.1	廠商資料
(1)	產品型錄
(2)	提送所採用材料及產品材質等符合規定之試驗證明文件。
(3)	施工用機具及器材等技術文件。
1.4.2	樣品
材料應提送樣品及其配件，應製作約600×600mm之樣品各3份，且能顯示其質感及顏色。
1.5	品質保證
1.5.1	依品質管制之規定，提送供料或製造廠商之出廠證明文件。1.6	運送、儲存及處理
1.6.1	所有漆料需做妥善包裝、防護處理，運至工地，儲藏於防雨、防潮的空間。
1.6.2	所有材料須有明顯清晰之包裝辨識，以說明產品之規格及其使用。
2.	產品
2.1	材料：水泥漆依契約設計圖說並須符合CNS 4940 K209、CNS 8144 K2125之規定。
2.1.1	規格：依各廠包裝之適用規格。
2.1.2	材質：壓克力樹脂類。
2.1.3	防火性：符合BS 476 PART 7或ASTM E-84 CLASS 1或A，或ASTM D 2863發煙係數≦30CA。
2.1.4	噴塗後之膜厚：濕膜200 um，乾膜100 um以上。
2.1.5	容器內狀態：易於調勻，且無結塊現象。
3.	施工
3.1	準備工作
3.1.1	面漆層之表面於施作前應予清潔，所有油漬、污物、鬆散物及其他雜物均須除去。
3.1.2	凡對施工有影響之場地情況，均應先勘察，並須在場地情況合乎施工條件下，經工程司核准後，方可開始噴塗工作。
3.2	工地施工
3.2.1	立約商須對水泥漆之塗料材質，屬原廠之原封包裝，施工時不得摻雜其它材料(石粉等)，稀釋量不得大於20%，以免影響噴塗材料之品質。
3.2.2	施工前將無須噴塗之部份，予以遮蓋，防止施工之污染。
3.2.3	可採用無氣噴塗機以一道或多道施作，滾桶施工須以2道施作，但須達到規範膜厚之標準。
3.2.4	噴塗面應均勻平滑，無氣泡、流痕及高低不平等現象。
3.2.5	新施工完成之表面，在尚未完全乾燥時，應予以警示及維護。
4.1	本章所述工作依工程詳細價目表(工程詳細表)所示項目之單價計價。
肆：遮光捲簾
1. 規格說明：
1.1 投標及施工前請廠商自行至現地量取實際尺寸，精確估算，始得投標及施工。得標後除追加數量外，餘均不辦理加價，概由承包商負責
1.2 寬度/高度以丈量現場實際窗框為主，捲簾軌道安裝要保持水平、垂直及確實，並有適當之間隙。
1.3 捲簾材：材質為全遮光防焰捲簾布，規格應符合或優於下列規範並附試驗報告。
1.3.1 組成－梭織布(樹脂加工)。
1.3.2 材質－POLYESTER 100%。
1.3.3 捲軸：鋁擠型管。
1.4 防焰性：捲簾材料品質應符合內政部消防署認證合格防焰性能試驗及CNS 或ASTM 等之相關規定(檢附合格證書)。
1.5 廠商需提供材質樣本，確認後，始可製作施工。
1.6 安裝捲簾時，須調整捲簾五金至操作順暢，施工過程中應注意安全，如有損及牆面或室內裝潢部分或設備及物品者，廠商應無條件修復、賠償並復原，施工後應清潔現場，含廢棄物運棄。
1.7 本項工程完工後之保證：廠商對上列各項之窗簾工程安裝固定之牢固、安全、耐震負完全責任，並符合施工之要求規定。
2. 捲簾安裝完成後，下擺背面需黏貼或縫製財團法人防焰安全中心基金會的防焰證明認可的標籤及提供合格防焰廠商證明。
伍：實驗室鋼構排氣櫃及實驗桌規格表
（1） 品質證明文件(投標時須提出證明文件，以利評分時判斷)
	排氣櫃
	1. 單面排氣櫃須採用ANSI/ASHRAE-110、EN14175-3檢驗方法，並取得由TAF認證檢驗機構核發的性能檢測報告或同等國際標準化學排氣櫃認證。
2. EMC電磁干擾認證。
3. 門扇傳動裝置需通過垂直推拉耐久疲勞試驗，往覆推拉10萬次以上，裝置中滑輪組以及傳動系統不可有變形、破壞、鬆弛、脫落等使用上之障礙。(第三公正單位檢測報告)
4. 排氣櫃下部組合構架荷重要求：
桌面可承載平均荷重500kg/m2（含）以上，集中荷重達4900N（含）以上，移除荷重後產生變形或彎曲值小於0.8mm。(第三公正單位檢測報告)
5. 熱線式排氣櫃氣流控測器：
(1) 須為CE、UL、CSA之一的認證。
(2) 原廠型錄，有面速度顯示及安全警示功能。

	實驗桌
	1. 實驗桌櫃體：烤漆熱浸鍍鋁鋅鋼材經濟部標準檢驗局正字標記、ISO9001或其他同等品質驗證。
2. 實驗桌本體依CNS15420（辦公室用桌）或其他同等標準執行靜態強度試驗：(第三公正單位檢測報告)
(1) 垂直作用力試驗：平均荷重500kg/m2以上，集中荷重4,900N以上，24小時後移除荷重後產生之變形或彎曲值小於0.8mm。
(2) 水平作用力試驗：左右交替作用力150kg以上，移除荷重後產生變形或彎曲值小於4.0mm。
(3) 前緣偏心垂直負載及隅角偏心垂直負載試驗：移除荷重後產生變形或彎曲值小於0.3mm。
3. 實驗桌檯面原廠型錄跟進口證明文件。參考品牌TRESPA TOPLAB PLUS或同等品。
4. 實驗桌調整之腳座：有效揚程30mm以上，且經測試可於4,900kg以上荷重時，以250kg/min速率正常運作。(第三公正單位檢測報告)
5. 實驗桌型錄：實驗桌本體可依使用者需求於桌板上方或下方安裝鋼製層架、壁櫃、底櫃或水槽，除水槽外，安裝之櫃體、層板或組件具互換性，可配合實驗室未來調整需求進行更換。
6. 櫃體掛件：破壞荷重可達340kgf以上。(第三公正單位檢測報告)
7. 鋼製架板：每層需能承受150kg/m2之荷重，移除荷重後產生永久變形或彎曲值小於1mm。(第三公正單位檢測報告)
8. 抽屜型底櫃：滑軌與抽身耐久荷重需達800kgf/m3，開關可達12萬次以上。(第三公正單位檢測報告)
9. 龍頭：材質為銅質，表面經粉體耐蝕處理，出水口為尖嘴或泡沫頭型式可依使用需求拆卸替換，採同等品時廠商應於投標時檢附原廠型錄供審，參考廠牌：RWD(或同等品)。
10. 抽取式緊急沖身洗眼器：底座固定於檯面，主體為活動式，緊急時可抽取出使用，下方連結不鏽鋼包覆高壓軟管連接至給水管，噴頭材質為銅質，表面環氧樹脂塗層外加軟性橡膠，含PP防塵護蓋，出水經緩壓處理水柱呈泡沫狀，以避免沖洗時傷害到眼睛，最大耐水壓7bar，廠商應於投標時檢附原廠型錄供審。



（2） 實驗室排氣櫃
1 規格說明：
1.1 單面排氣櫃外觀尺寸及配件應與圖說相符，尺寸誤差值應小於±1%。
1.2 單面排氣櫃須採用ANSI/ASHRAE-110、EN14175-3檢驗方法，並取得由TAF認證檢驗機構核發的性能檢測報告或同等國際標準化學排氣櫃認證及EMC電磁干擾認證（投標時需提出證明文件）。
1.3 排氣櫃構造：
1.3.1 櫃體：為可拆卸及重組之結構，以利搬運或拆裝。
1.3.2 左右門柱為厚度1mm以上烤漆鍍鋁鋅鋼板，柱上可依使用者需求安裝電源插座或遙控閥。
1.3.3 控制面板及機電箱：以厚度1mm以上烤漆鍍鋁鋅鋼板製作，採雙層結構設計用以裝設排氣櫃運作必要之機電及控制設備，箱體須與排氣櫃實驗操作空間須完全隔離，避免實驗過程產生之有機或揮發性氣體影響機電設備正常運作。控制面板另須配備上鎖功能。
1.3.4 集氣箱：以厚度6mm以上抗有機溶劑及酸鹼腐蝕之PP材質製作；集氣箱底部為長方形，氣流吸入口大小同排氣櫃並銜接導流板，確保吸入氣流均勻分布；集氣箱頂部為圓形出口，管徑須配合排氣櫃所需之抽氣風量裝設。
1.3.5 導流板：為厚度6mm以上防(焰)耐蝕板。導流板均勻分布氣流，增加排氣櫃開口表面速度的穩定性。為易拆移及復歸、便於清理、清洗。
1.3.6 排氣櫃實驗操作區空間：操作區工作檯面為厚度12.8mm以上化學耐蝕強化檯面，其周邊以工作檯面同材質之材料至少加高12.8mm形成盒狀，並以矽膠與週邊材料填縫，以確保內部液體不會滲漏。側板為厚度13mm以上防焰耐蝕板薄壁結構設計，確保操作空間極大化；頂板及背板需採厚度6mm以上防焰耐蝕板製作，背板強度可穩定固定導流板。操作區應裝設LED燈具，且裝設後不得影響內部氣流，照度平均值達800流明以上。
1.3.7 排氣櫃櫃門：櫃門向內傾斜約5°以便於實驗操作，櫃門視窗採厚度6mm±10%熱硬化膠合玻璃；櫃門視窗全開開口需達65cm以上，以利實驗設備進出；櫃門視窗具備傳動裝置（如採平衡錘置於兩側門柱內之設計並以系統傳動或其他傳動裝置），視窗上下拉動時應平穩且順暢，且可停止於任一開口高度，前敘傳動裝置須通過垂直推拉耐久疲勞試驗（往覆推拉10萬次以上，裝置及傳動系統不可有變形、破壞、鬆弛、脫落等異常），並於投標時提出第三公正單位出具之檢測報告；視窗移動時其上下推力需小於6kg，並須設置安全節能門檔裝置，降低使用者過度開啟櫃門機率以增加安全並節省能源。
1.3.8 排氣櫃門檻：排氣櫃需具有316不鏽鋼製導流門檻，消除操作檯面發生逆向氣流，在人員操作時氣流能順利由排氣櫃排出室外，並需具有櫃內電源線或氣體管路通過的空間。
1.3.9 導流門把手：玻璃門以烤漆鋁擠型固定，外部以PVC把手鞘包覆以防止化學品腐蝕。
1.3.10 電源插座需採用國際牌（或同等品），配電須符合電工法規。
1.3.11 排氣櫃下部組合構架：具有可拆卸、重組、荷重及耐用的鋼製結構，構架上部可承載排氣櫃本體，下部可依使用者需求懸吊貯物櫃（如防爆櫃等），桌面可承載平均荷重500kg/m2（含）以上，集中荷重達4900N（含）以上，移除荷重後產生變形或彎曲值小於0.8mm（廠商應於投標時提出第三公正單位出具之檢驗報告）。
1.4 熱線式排氣櫃氣流監控器：
監控器為排氣櫃專用，須為CE、UL、CSA之一的認證。並配置有面速度偵測裝置及面速度顯示螢幕隨時供使用者觀察，投標時需檢附原廠型錄供審核。
1.4.1 監控器功能：操作模式簡而易懂，具有排氣櫃風門（或風車）ON-OFF、照明 ON-OFF以及預留一個功能鍵，可作為緊急排氣、插座電源或氣體等功能ON-OFF的設置。
1.4.2 面速度偵側器：面速度偵測器為熱線式偵測器材，準確度在±5%內，供監控器螢幕隨時顯示當下排氣櫃面速度。
1.4.3 安全警示功能：若排氣櫃氣流異常時，監控器具有兩階段警示燈號及警報聲以提示使用者。排氣櫃氣流異常如風管脫落，風機故障、外部異常氣流干擾或實驗室室內補氣不足或總排氣系統控制異常等導致排氣櫃內物質外洩的風險時，須於監控器顯示螢幕排氣櫃面速度低於警示設定值時，亮黃燈號及發出一聲警示聲；低於警報設定值時，亮紅燈並顯示氣流失效（Air fail）及持續的警報聲；在高面速度時會產生亂流，可提供設定高面速度警報。（面速度設定原則(ANSI/AIHA Z9.5美國標準/美國工業衛生協會)：低於面速度10%為警示值，低於（或高於）面速度20%為警報值，警示或警報需有聲音及燈光表示，面速度依照環境條件及使用單位要求調整，若無特別要求則依美國標準建議值設定在0.4~0.6m/s之間。
1.4.4 通訊連接埠功能：預留通訊端口，支援Modbus RTU或BACnet MS/TP通訊協定，透過RS485傳輸監控數據到中央監控，使中央監控可獲取排氣櫃表面速度、排氣量、櫃門位置、溫度、警報及警示訊號等的操作數據來監測排氣櫃使用狀態。
1.5 排氣櫃機電設備：
1.5.1 排氣櫃櫃內之電控器材應符合電力工程相關法規規範，並設計有具備漏電及過載、短路保護漏電斷路器，以確保運作安全。
1.5.2 插座電源線應採用3.5mm2之XLPE電纜線，電線之顏色及線徑大小皆須符合電力規範（如接地線為綠色），控制線部份線徑需大於0.75mm2以上。
1.5.3 機電設備（如電控箱）等需有完整之控制線路圖以及相關器材的標示，屬控制線部份其兩端均需有表示線號之標記（如線套標示）以利後續檢修。
1.6 儲存酸液的底櫃
1.6.1 櫃體門板為12㎜±5% 厚的PVC板所製，櫃體內層為4㎜±5% PVC板製作，櫃體外層為彩色烤漆鍍鋅鋼板製作，以加強內襯材料之強度及耐燃性。
1.6.2 櫃體底端設置洩漏盛盤，其容量不小於總容量之10%、面積與櫃體內部尺寸相當，材料為耐強酸的PVC材質所製。
1.6.3 櫃體背板設有抽氣孔，PVC管銜接至主風管之廢氣排放系統內。
1.6.4 櫃體門板上貼有GHS警示標誌。
1.7 儲存溶劑的底櫃
1.7.1 櫃體內部所有與溶劑接觸的表面皆為0.8mm±5% SUS＃304製作。櫃體外門板爲0.8mm±5% 烤漆鍍鋅鋼板製作。
1.7.2 櫃體底端設置一個0.8mm±5% SUS#304製作的集水盤，以收集溢漏的溶劑，其容量不小於總容量之10%。
1.7.3 櫃體背板設有抽氣孔，PVC管銜接至主風管之廢氣排放系統內。
1.7.4 櫃體的設計強度，能承受150㎏/㎡的荷重而不會變形損壞，並附有可調整高度之SUS#304棚板。
1.7.5 櫃體門板上貼有GHS警示標誌。
2 驗收規定：
排氣櫃於現場安裝完成後須依以下規定進行測試，其測試紀錄列為本案驗收項目之一：
2.1 由TAF認證檢驗機構以ANSI/ASHRAE 110-2016之標準進行表面速度及流場可視化檢驗並出具具TAF或ILAC-MRA標誌之報告。
2.1.1 流場可視化檢測：依據ANSI/ASHRAE 110-2016 執行流場可視化局部放煙檢驗，其中櫃外放煙項目，須櫃門打開40cm，櫃門開口中心外40cm 釋放煙流，所釋放的煙霧均能被排氣櫃吸入。(條件同歐洲標準EN14175-4 On-site test)
2.1.2 表面速度檢測：智慧型氣流監控器所顯示之面速度，在櫃門設計開口高度40cm，且應維持在0.4~0.6m/s的範圍內，面速度檢驗結果不得超過監測器顯示的面速度數值 ±5%。
2.2 噪音測試：
2.2.1 排氣櫃於未運轉狀況下測試其噪音值，做為背景值並做成紀錄。
2.2.2 排氣櫃於運轉狀況下測試其噪音值並做成紀錄，背景噪音低於55分貝以下時，運轉噪音需低於65分貝。
2.2.3 按EN14175-4 第5.11節Sound pressure measurement(聲壓測量)的方法測試。
2.3 照度測試：按EN14175-4第7.11節，排氣櫃內照度平均值應不得低於800 LUX，測試位置於排氣櫃內操作檯面上。
2.4 氣流監測器測試：按EN14175-3第7章Air flow indicator test(氣流指示器測試)驗證排氣櫃氣流監測器氣流顯示、聲光警示(報)功能正常執行。
2.5 上列2.1~2.3測試項目須由承商提供測試人員及合格的測試儀器。

（3） 耐酸鹼桌板鋼製實驗桌
規格說明：
實驗桌尺寸及配件應與圖說相符，尺寸誤差值應小於±1%，未來可依據實驗室需求進行延伸。
實驗桌本體及附屬層板或櫃體需使用烤漆熱浸鍍鋁鋅鋼材以達實驗室耐水防霉需求，且該材質須取得經濟部標準檢驗局正字標記、ISO9001或其他同等品質驗證，並於投標時提出佐證資料供驗。
[bookmark: _Hlk173834012]實驗桌本體須依CNS15420（辦公室用桌）或其他同等標準執行靜態強度試驗，並符合下列規格（投標時應提出第三公正單位出具之檢驗報告）：
垂直作用力試驗：平均荷重500kg/m2以上，集中荷重4,900N以上，24小時後移除荷重後產生之變形或彎曲值小於0.8mm。
水平作用力試驗：左右交替作用力150kg以上，移除荷重後產生變形或彎曲值小於4.0mm。
前緣偏心垂直負載及隅角偏心垂直負載試驗：移除荷重後產生變形或彎曲值小於0.3mm。
實驗桌檯面採耐蝕強化檯面厚度為13mm±3%，採均質纖維經酚醛樹脂浸漬，積層高溫高壓成型材料，表面經耐酸鹼耐磨處理，參考品牌：TRESPA TOPLAB PLUS或具備以下1.4.2節規定的同等品，投標時應提供原廠型錄跟進口證明文件。
檯面安裝完成後，板與板間以矽膠填實接縫，接縫不得大於3mm，且接縫不得設置在座位或兩支腳架中央處，前緣上端需經圓滑修飾不得有銳角等刮傷人體之虞的邊緣。
檯面應符合下列測試要求。
 SEFA 3-2010 Work Surfaces (Chemical  Resistance)
 EN 438-2 High-pressure decorative laminates
實驗桌桌腳應安裝可供調整之腳座，腳座材質為304不銹鋼底部為PP材質止滑防震墊，並具穩固桌體功用。桌腳設有調整螺絲（母）以利調整鋼製構架之水平，螺絲（母）材質為鍍鋅鋼材揚程30mm以上，且經測試可於4,900kg以上荷重時，以250kg/min速率正常運作，並於投標時提出第三公正單位出具之檢驗報告。
實驗桌本體可依使用者需求於桌板上方或下方安裝鋼製層架、壁櫃、底櫃或水槽，除水槽外，安裝之櫃體、層板或組件具互換性，可配合實驗室未來調整需求進行更換。對應之層架、櫃體及掛材應符合下列規範，並於投標時檢附型錄或第三公正單位出具之檢測報告供驗。
安裝櫃體所使用之掛件材質應具不生鏽之特性，且破壞荷重可達340kgf以上。
鋼製層架鋼製架板每層需能承受150kg/m2之荷重，移除荷重後產生永久變形或彎曲值小於1mm。
抽屜型底櫃，其抽屜之滑軌與抽身耐久荷重需達800kgf/m3，開關可達12萬次以上。
如實驗桌設有水槽，該水槽應使用採耐蝕PP材質一體成型製作，底部設有排水口，外部為螺牙連接堵臭存水彎，水槽與工作檯面水平接合，出水龍頭為三頸式，材質為銅質表面經粉體耐蝕處理，龍頭出水口可依需求替換為尖嘴或泡沫型式。
附屬設備
試管架板：採用0.8mm±3%烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型，試管棒為PP材質，可依使用者需要在不使用任何工具下徒手拆卸或安裝，底部配置不鏽鋼製存水盤具方便卸下清潔功能。
耐蝕水槽：採用實驗室專用黑色一體成型PP耐酸鹼排水槽(尺寸如設計圖或標單所示)，固定於檯面板開口下方，含落水頭堵臭裝置，為PP材質多件式組合其原理同U型管，可抗腐蝕性廢液，存水杯部分可不使用工具直接拆卸及清洗沉積物質，應為品質良好之全新材料。
龍頭：材質為銅質，表面經粉體耐蝕處理，出水口為尖嘴或泡沫頭型式可依使用需求拆卸替換，採同等品時廠商應於投標時檢附原廠型錄供審，參考廠牌：RWD(或同等品)。
腳踏給水開關：採機械式腳踏開關，藉腳踏力量使龍頭出水或停止龍頭出水，安裝時需固定於地面，以避免因滑動造成人員安全疑慮。
抽取式緊急沖身洗眼器：底座固定於檯面，主體為活動式，緊急時可抽取出使用，下方連結不鏽鋼包覆高壓軟管連接至給水管，噴頭材質為銅質，表面環氧樹脂塗層外加軟性橡膠，含PP防塵護蓋，出水經緩壓處理水柱呈泡沫狀，以避免沖洗時傷害到眼睛，最大耐水壓7bar，廠商應於投標時檢附原廠型錄供審。
驗收規定：
實驗桌櫃各組件安裝完成後，應以水平儀測試確認桌板為水平，如桌板過長，須以銜接方式處理，桌板與桌板間接縫應應小於3mm，並以同色系矽膠填實，且接縫不得設置在座位或兩支腳架中央處，所有鋼板或金屬材質邊緣（含本體、桌板上下方裝置之櫃體及層板）需經圓滑修飾，不得有銳角等刮傷人體之虞。
陸：溶劑貯櫃
1. 外觀及尺寸：詳設計圖或標單所示
2. 結構及功能要求
2.1 主要貯存溶劑等化學品之實驗室專用貯櫃。
2.2 櫃體具有進氣口及出氣口，出氣口附單只3吋手動風門，使櫃體內之氣體可經由排氣風管排出。
2.3 櫃體及門扇具由內外板互相嵌合而成之雙層防火結構，底部空間需可容納22L(含)以上溢出之液體不洩漏。
2.4 櫃內至少有兩片棚板以放置溶劑等化學品，需可依使用者需要在不使用任何工具下徒手調整棚板安裝高度，且每一平面之固定孔皆保持水平，棚板置於托件上方不得有翹曲現象，每片棚板置物空間需大於400mm*1000mm，且能承受至少150kg/m2之荷重。
2.5 具有防止火花及靜電產生之接地裝置。
2.6 配置三點式附鎖平面門把手，於門扇關閉時自動與櫃體上下卡合。
2.7 底座附調整腳墊，具止滑、防震及穩固等功能，需設有六角調整螺母以利調整水平。
2.8 櫃體外側需黏貼GHS危害圖示(FLAMMABLE)，作為警示或危害警告訊息之辨識。
2.9 櫃體靠牆安裝時需以固定件鎖附牆面，防止櫃體因晃動或碰撞造成傾倒。
3. 材料概述
3.1 櫃體外層採用1.0mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型，內層採用1.2mm±3% SUS304板曲折成型之組合櫃體。
3.2 門板外層採用1.0mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型，內層採用1.2mm±3% SUS304板曲折成型。
3.3 棚板採用1.2mm±3% SUS304板曲折成型。
3.4 把手採用市售不鏽鋼304三點式拉壓附鎖門把手。
3.5 鉸鏈採用市售不鏽鋼304長排鋼琴鉸鏈。
3.6 風門採用市售不鏽鋼304 3吋手動風門。
3.7 底座下橫管採用(80*40*2.3mm±1%)SPHC扁管加工製作，下直框採用2.0mm±3% SECC鋼板曲折成型，經黑色電著塗裝防蝕處理。
4. 驗收規定：
4.1 承攬廠商於交貨前應完成實品檢驗，並留下相關記錄供審查。
4.2 送審合格產品始准予交貨安裝(外接排氣風管視合約規定)。
4.3 產品按以上規定安裝後再辦理驗收。
柒：器材貯櫃
1. 外觀及尺寸：詳設計圖或標單所示
2. 結構及功能要求
2.1 主要貯存實驗用器皿、器材及耗材等之實驗室專用貯櫃，長期在潮濕或水接觸環境不會發生鏽蝕。
2.2 門扇及左右側板具由內外板互相嵌合而成之雙層結構，門扇上下端具通風孔供櫃內換氣，門扇含透明玻璃視窗以檢視櫃內物品存放狀況。

2.3 櫃內至少有四片棚板以放置物品，需可依使用者需要在不使用任何工具下徒手調整棚板安裝高度，且每一平面之固定孔皆保持水平，棚板置於托件上方不得有翹曲現象，每片棚板置物空間需大於450mm*1000mm，且能承受至少150kg/m2之荷重。櫃內至少有各兩組高4cm及高10cm抽身，每組抽身置物空間需大於440mm*980mm，且能承受至少150kg/m2之荷重。
2.4 配置三點式附鎖平面門把手，於門扇關閉時自動與櫃體上下卡合。
2.5 底座附調整腳墊，具止滑、防震及穩固等功能，需設有六角調整螺母以利調整水平。
2.6 櫃體靠牆安裝時需以固定件鎖附牆面，防止櫃體因晃動或碰撞造成傾倒。
3. 材料概述
3.1 門板及側板外層採用1.0mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型，內層採用0.8mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型。
3.2 頂板、底板、背板採用0.8mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型。
3.3 玻璃採用5.0 mm±3%平板玻璃，邊鑲崁視窗鋁條再與門板嵌合。
3.4 把手採用市售不鏽鋼304三點式拉壓附鎖門把手。
3.5 鉸鏈採用市售不鏽鋼304長排鋼琴鉸鏈。
3.6 底座下橫管採用(80*40*2.3mm±1%)SPHC扁管加工製作，下直框採用2.0mm±3% SECC鋼板曲折成型，經黑色電著塗裝防蝕處理。
3.7 棚板採用0.8mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)曲折成型。
3.8 抽身採用整片0.8mm±3%之烤漆鍍鋁鋅鋼板(CGLC)，抽牆上端向內曲折形成高4cm及高10cm盒狀，滑軌採用市售之鍍鋅鋼板組成全展三節式滑軌。
4. 驗收規定：
4.1 承攬廠商於交貨前應完成實品檢驗，並留下相關記錄供審查。
4.2 送審合格產品始准予交貨安裝。
4.3 產品按以上規定安裝後再辦理驗收。
